M Sud

Blech mit Profil

Wir liefern,

was wir

versprechen:

Prozessschritt 1

Abcoilen

Umfangreiches Materiallager
for mehr Flexibilitat und
Geschwindigkeit

Héchste Materialauslastung durch
endlose Schachtelmaglichkeit

Prozessschritt 2

Zuschnitt - Stanzen
Héchste Geschwindigkeit -
durch servo-elekirische Antriebe

Stanzbereich 1.500 x 6.000 mm

Zuschnitt - Laser
Format: max. 2.000 x 4.000 mm
Stahl bis 20 mm
Edelstahl bis 25 mm
Aluminium bis 15 mm
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Prozessschritt 3

Schwenkbiegen

Héchste Effizienz -

durch reduziertes Material-
handling, Biegebereich 4.000 mm

Gesenkbiegen
Hochste Variabilitat —

durch Einbauhshe und Ausladung,

Biegebereich 6.000 mm,
Presskraft bis 230 t

Prozessschritt 4

SchweiBen
WIG/MIG/MAG

Héchste Qualitat -

bei jeder Schweifnaht und bei

jedem Material.

DINEN109O
REG,-NR. OLIBZ26

Prozessschritt 5

Weiterbearbeitung
- Gewinde

- Senkungen

- Umformungen

- Schweif3bolzen

Oberflachenveredelung
- verzinken

- pulverbeschichten

- eloxieren

Logistik
- Palleftierung nach Wunsch
- Lieferung frei Haus

mv-sued.com



